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PRESCELLEMENTPS-A51 820 S235JRPL6*540 GALVA51 20.8
Poids UFinitionQualitéQtéRepère LongueurNom Profil

TU MAI

16.01.2025
E

16.01.2025
Date de révision:

N° Affaire:

Dessinateur:

Date de création:

Indice de révision:

Nom Affaire:

DEBIT

(Kg)

PRESCELLEMENT

A ASSEMBLER

Répartition par assemblage
Qté /ass. Nb. ass. Qté tot.Repère

1PS*** 1 1

CLASSE EXECUTION
EN 1090-2

Perçage Ø

Nota:

14 33 40

820

8 x Ø33
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10

1 x Ø40
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